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1. Introduzione TC "1  Introduzione" \f C \l "1" 
A)  Obiettivi del software TC "  A)  Obiettivi del software" \f C \l "2" 
Cutty è una pacchetto software per l’editing automatico di programmi di taglio per sezionatrici monolama SCM / GABBIANI dotate di PC/PLC con software di controllo SEZIONA rel. 3 o WIN-CUT.

Lo scopo del software è quello di creare direttamente i programmi di taglio ottimizzati per la sezionatrice partendo da una lista di pezzi da produrre, da una lista di fogli dei materiali e in base alle regole settate in configurazione.

B) Operatività TC "  B)  Operatività" \f C \l "2" 
Dopo aver impostato i parametri di internazionalizzazione e di configurazione di Cutty i passi da compiere per ottenere i programmi di taglio ottimizzati sulla macchina partendo da una lista di pezzi da produrre sono i seguenti:

· Inserire i formati dei materiali  tramite la funzione di programmazione del magazzino di Cutty.

· Inserire la lista dei pezzi da produrre tramite la funzione di programmazione lista pannelli di Cutty.

· Ottimizzare i programmi di taglio da inviare alla macchina attraverso la funzione di ottimizzazione di Cutty.

N.B.: La “migliore soluzione ” di schemi di taglio determinata dall’ottimizzatore è quella che tende a fornire il minor costo finale del processo di sezionatura, è quindi importante  introdurre correttamente i costi unitari dei formati dei materiali.

· Alla fine del processo di ottimizzazione i programmi vengono inviati al controllo della sezionatrice e viene visualizzata la pagina di report con i risultati dell’elaborazione.

I rifili dei programmi vengono gestiti in base a quanto indicato in configurazione.

L’altezza del pacco da sezionare viene determinata in base allo spessore del materiale utilizzato e all’altezza massima del pacco impostata in configurazione.

Gli affiancamenti dei tagli Y e X  dei programmi vengono gestiti in base a quanto indicato in configurazione.

I programmi di taglio esportati al controllo della macchina sezionatrice hanno sempre il nome CUTLST00 seguito da un estensione di tre cifre progressive. La lista dei programmi è sempre contenuta nel file CUTLST00.001.

L’ultima lista di materiali e l’ultima lista di pannelli inserite rimangono memorizzate nell’archivio di Cutty, la commessa può quindi venire rieditata  e riottimizzata.

2. Installazione TC "2  INSTALLAZIONE" \f C \l "1" 
· Inserire il CD-ROM o il FD di installazione nell’apposito driver

· Inserire <NomeUnità>: SetUp dalla voce “Esegui” del menu “Avvio” di Windows  (<nome unità> è la lettera che identifica il  driver :a, b, d, ..).

· Premere OK

· Attendere la fine del processo di installazione.

3. Internazionalizzazione TC "3  INTERNAZIONALIZZAZIONE" \f C \l "1" 
La pagina di internazionalizzazione di Cutty serve ad impostare la lingua utilizzata per i messaggi e per le finestre del programma e l’unità di misura utilizzata per le quote.

Il lay-out della finestra è il seguente.
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Lingua:

Per la selezione cliccare sulla bandierina fino a quando viene visualizzata quella corrispondente alla lingua voluta.

Lingue disponibili:

· Italiano

· Inglese

· Francese

· Tedesco

· Spagnolo

Unità di misura:

· Millimetri (precisione 0.1 mm)

· Pollici decimali (precisione 0.001 pollici);


· Pollici frazionari (precisione 1/64 di pollice);


N.B. L’unitá di misura utilizzata viene visualizzata nelle pagine video di configurazione, di programmazione e di report.

4. Configurazione TC "4  CONFIGURAZIONE" \f C \l "1" 
La finestra di configurazione di Cutty, i cui controlli sono descritti sotto, ha il seguente lay-out. In alto a destra è riportata l’unità di misura (settata in internazionalizzazione) che viene utilizzata per le quote.
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· Spessore lama: spessore della lama di taglio

Rifili:

· Testa: rifilo minimo lasciato in testa al foglio di materiale.

· Coda: rifilo minimo lasciato in coda al materiale.

· Resto in testa: se abilitato lo scarto  in più del  rifilo minimo viene lasciato in testa al foglio.

· Resto in coda: se abilitato lo scarto  in più del  rifilo minimo viene lasciato in coda al foglio.

Pretaglio:(*) 

· Numero Massimo pretagli: numero massimo dei pretagli ammessi.

· Minimo Pretaglio: dimensione minima della porzione di foglio pretagliata.

· Rifilo Pretaglio: rifilo lasciato sulla parte pretagliata.

Velocità:

· Giri al minuto : Velocità di rotazione lama

Velocità di avanzamento: velocità di avanzamento carro.

· Altri Parametri:

· Abilita taglio Z (terzo taglio o taglio U): se abilitato vengono utilizzati anche i tagli Z (U in macchina).

· Abilita rifilo su taglio Z (terzo taglio): se abilitato effettua un taglio di rifilo prima dei tagli Z.

· Max altezza pacco: massima altezza del pacco in ingresso. La misura dipende dal modello di macchina, divisa per lo spessore del materiale determina il numero massimo di fogli caricabili dalla macchina.

· Massimo Taglio X: Dimensione massima del taglio trasversale (zero se non si vogliono affiancamenti).

· Massimo Taglio Y: Dimensione massima del taglio longitudinale (zero se non si vogliono affiancare le barre).

Primo taglio:

· Lunghezza: Il primo taglio da eseguire è il longitudinale (Y).                 

· Larghezza:  Il primo taglio da eseguire è il trasversale (X).                      

· Entrambi: La scelta del primo lato di taglio è lasciata all’ottimizzatore. 

N.B. Se viene impostato il parametro” Numero Massimo Pretagli(*)”  ad un valore maggiore di zero la scelta viene disattivata e il primo taglio viene fissato su “lunghezza”.

Ordinamento taglio X

· Crescente: i tagli trasversali (X) vengono ordinati dal più piccolo al più grande (tagli Z alla fine).

· Decrescente: i tagli trasversali (X) vengono ordinati dal più grande al più piccolo (tagli Z alla fine).

Ordinamento taglio Y

· Crescente: i tagli longitudinali (Y) vengono ordinati dal più piccolo al più grande.

· Decrescente: i tagli longitudinali (Y) vengono ordinati dal più grande al più piccolo.

· Sovraproduzione %(*): indica la quantità in più che può essere prodotta per ciascun pannello in percentuale rispetto all’ordine inserito. (Se si vuole inserire una quantità apposita per singolo pannello usare la colonna in programmazione lista pannelli(*))

Tipo Pretaglio: 
· Entrambi : Valido sia a sinistra che a destra

· Sinistro : Abilitato solo sinistro
· Destro : Abilitato solo destro
· Directory di export: Attivo solo nella versione OFFICE, indica il percorso per l’export dei programmi macchina, tipicamente è la directory base del controllo macchinna (Wincut o Seziona).
Bottoni:

· Salva: Esce dalla finestra di configurazione e salva le modifiche apportate

· Annulla: Esce dalla finestra di configurazione senza salvare le modifiche apportate.

5. Materiali TC "5  MATERIALI" \f C \l "1" 
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Nella fascia superiore della finestra vengono riportati il formato selezionato, il numero totale di formati e l’unità di misura utilizzata.

Funzionalità barra degli strumenti (Cap. 8): Salva, undo,  ripristina, copia campo, elimina riga, chiudi finestra.

Utilità della griglia: premendo il tasto <Invio> su un campo vuoto viene copiato il valore dalla riga precedente.

Materiale:

· Descrizione (Max 25 Caratteri): descrizione del materiale.

· Spessore: spessore del materiale.

Formati (Max 2 formati per commessa) 

· Lunghezza: Lunghezza del materiale.

· Larghezza: Larghezza del materiale.

· Quantità (-1 ÷ 32767): quantità di fogli disponibile in magazzino (-1 = quantità illimitata)

· Costo Mq.: costo unitario del materiale (ne determina l’utilizzo se più formati).

· Descrizione: descrizione del materiale (non editabile, inserita automaticamente dopo il salvataggio dei dati).

6. Lista Pannelli TC "6  LISTA PANNELLI" \f C \l "1" 
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Nella fascia superiore della finestra vengono riportati il pannello selezionato, il numero totale di pannelli della lista e l’unità di misura utilizzata.

Funzionalità Barra degli strumenti (Cap. 8): Apri, Salva, undo, ripristina, copia campo, elimina riga, chiudi finestra.

Le funzionalità di Apri e Salva(
)  permettono  il  caricamento e  salvataggio  delle commesse su percorsi diversi da     “c: \Cutty”. Nelle versioni diverse da OFFICE la funzione Apri non è visibile la commessa ha sempre lo stesso nome: “CutList”.
Utilità della griglia: premendo il tasto <Invio> su un campo vuoto viene copiato il valore dalla riga precedente.

Campi della tabella 

· Codice (*): Codice del pannello (max 12 caratteri).

· Lunghezza: Lunghezza del pannello.

· Larghezza: Larghezza del pannello.

· Richiesti : Quantità di pannelli richiesta. 

· Var. Quantità (*) (0 ÷ 100): Q.tà producibile in più di quella richiesta (sostituisce la percentuale inserita in configurazione).
· Ven.: se la casella è selezionata il pannello è venato.

· Descrizione (max 25 caratteri): descrizione del pannello.
	Limiti tabella:
	
	Cutty
	Cutty Plus

	
	Numero pannelli:
	Max 22 righe inseribili
	Max 30 righe inseribili

	
	Richiesti:
	Max 300
	Max 500


7. Finestra di report

 TC "7  FINESTRA DI REPORT" \f C \l "1" 
La pagina riporta i risultati dell’ottimizzazione e viene visualizzata al termine di ogni elaborazione.

Nella parte superiore vengono riportati i dati relativi al tipo di materiale e ai formati utilizzati, con a destra i dati statistici relativi al lordo e al netto utilizzati in metri quadri e alle percentuali sul materiale utilizzato e sullo scarto totale ottenuti.

Nella cornice in basso a sinistra vengono riportati i risultati relativi agli schemi di taglio elaborati:

· Numero del programma, numero totale di programmi, nome del programma, lay-out grafico dello schema di taglio, fogli utilizzati e dimensioni del foglio su Cutty.

· Numero del programma, numero totale di programmi, nome del programma, lay-out grafico dello schema di taglio, fogli utilizzati, dimensioni del foglio e percentuale di scarto su Cutty Plus e Cutty Office.

Nella cornice in basso a destra vengono riportati i risultati statistici relativi ai pannelli prodotti: i dati inseriti nella lista pannelli a cui sono aggiunti la quantità dei pannelli ottenuti e della sovrapproduzione percentuale ottenuta.

Per scorrere le informazioni relative ai programmi e ai pannelli utilizzare le eventuali scroll-bar visualizzate.

Il pulsante OK chiude la pagina di report e torna alla pagina principale.
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Nelle versioni CUTTY e CUTTY PLUS la funzionalità aggiunta con il botton “RUN” mette in direttamente in start il mix ottimizzato
Barra dei menu e barre degli strumenti TC "8  BARRA DEI MENU E BARRE DEGLI STRUMENTI" \f C \l "1" 
a)  Barra dei menu TC "  A)  Barra dei menu" \f C \l "2" 
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Internazionalizzazione (F1): 
Apre la finestra di per il settaggio della lingua e dell’unità di misura.

Configurazione (F2): 
Apre la finestra per il settaggio dei parametri di configurazione di Cutty.

Materiali (F3):

Apre la finestra per la programmazione dei formati dei materiali disponibili.

Lista pannelli (F4)

Apre la finestra per la programmazione della lista dei pezzi.

Ottimizza (F5): 

Ottimizza gli schemi di taglio ed esporta i programmi per “SEZIONA”.

Informazioni (Alt+F1): 
Apre la finestra delle informazioni su Cutty.

Esci (Alt+F4): 

Esce da Cutty.

B)  Barra degli strumenti pagine di programmazione materiali e lista pannelli. TC "  B)  Barra degli strumenti pagine di programmazione materiali e lista pannelli." \f C \l "2" 
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Salva (Ctrl+S): 

Aggiorna e memorizza i dati della pagina.


Undo (Ctrl+Z): 

Annulla l’ultima modifica.

Redo (Shift+Ctrl+Z): 
Ripristina l’ultima modifica annullata.

Copia (Ctrl+C): 

Copia il valore del campo dalla riga precedente.

Elimina (Ctrl+DEL): 
Elimina la riga selezionata.

Esci (Alt+F4): 

Chiude la finestra e torna alla pagina principale.

8. Specifiche e limiti del software TC "9  Specifiche e limiti del software" \f C \l "1"  

A) Specifiche del software TC "  A)  Specifiche del software" \f C \l "2" 
Hardware e software richiesti:
· PC Pentium class processor.

· Min. 20 MB spazio libero su hard disk.

· Min. 16 MB RAM

· Monitor a colori 15”.

· Scheda grafica VGA, settaggio min. 16 colori.

· Mouse (consigliato).

· Chiave Hardware (Cuttiy Plus).

· Sistema operativo: Windows 9X, Windows ME, Windows NT, Windows 2000, Windows XP

Controllo macchina: 

· Seziona Ver. 3.XX, WINCUT.

B) Limitazioni del software TC "  b)  Limiti del software" \f C \l "2" 
	Descrizione
	Cutty Base
	Cutty Plus

	Numero livelli di taglio
	Max 3 Livelli (Y/X/Z)
	Max 4 livelli (P/Y/X//Z)

	Magazzino materiali
	Max 2 formati inseribili
	Max 2 formati inseribili

	Archivio liste pannelli 
	Max 1 lista
	Max 1 lista

	Numero pannelli per lista
	Max 22 righe inseribili
	Max 30 righe inseribili

	Range quote
	Min 1mm          Max  6500 mm
	Min 1mm          Max 6500 mm

	Range spessore materiale
	Min 1 mm         Max    999 mm
	Min 1 mm         Max   999 mm

	Range spessore lama
	Min 0 mm         Max    999 mm
	Min 0 mm         Max   999 mm

	Quantità (materiali)
	Min –1              Max 32767
	Min –1              Max 32767

	Richiesti (pannelli)
	Min 0                Max    300
	Min 0                Max    500

	N. Max pretagli
	0
	10

	Sovrapproduzione
	Non gestita
	Gestita con percentuale o quantità singola

	Report schemi di taglio
	Con disegno  degli schemi di taglio
	Con disegno  degli schemi di taglio


Bottoni 





Tasti di scelta rapida                  F1        F2       F3       F4        F5   Alt+F1 Alt+F4





Tasti di scelta rapida                                 Ctrl+    Ctrl+      Shift+  Ctrl+  Ctrl+   Alt+F4


                           S          Z         Ctrl+Z    C     DEL


  Alt+F4





Bottoni 








Cutty  Editor automatico di programmi di taglio





Manuale dell’utente











(*) Solo su versione Cutty Plus


(*)  Solo su versione Cutty Plus


�  Solo su Cutty Office


(*)  Solo Cutty Plus
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